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Artykut opisuje problem deklarowania zgodnosci i znakowania
oznaczeniem CE maszyn wykorzystywanych w przemysle wydo-
bywczym kopalin pospolitych w/g wymagan dyrektyw nowego
podejscia: 98/37/WE do 29.12.2009, w/g 2006/42/WE, 2006/95/EC,
2004/108/EC, 2005/88/WE oraz dyrektywy Unii Europejskiej doty-
czacej bezpieczenstwa i higieny pracy 89/655/EWG.
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Na XVI Sympozjum Naukowo-Technicznym KRUSZYWA CE-
MENT WAPNO 2009 przedstawiciele znanych producentéw maszyn
przeznaczonych miedzy innymi dla przemystu wydobywczego kopalin
pospolitych mieli okazje oméwic nie tylko najnowsze osiagniccia techniki
pod katem wydajnosci i oszczednosci ekonomicznych w eksploataci,
ale tez zaprezentowaé nowatorskie rozwiazania w zakresie bezpieczen-
stwa i higieny pracy. Pracownicy kopalii z zainteresowaniem przygladali
si¢ kolejnym prezentacjom oraz pokazowi maszyn na wyrobisku w
Czatkowicach, zorganizowanym w ostatnim dniu sympozjum. Wtasnie
maszynom wykorzystywanym w przemysle wydobywczym kopalin
pospolitych bedzie poswigcony niniejszy artykut.

W ostatnim czasie naplywaja do mnie zapytania od producentow
wprowadzajacych maszyny na rynek, jak tez od samych uzytkownikow,
odnosnie deklarowania zgodno$ci maszyn oraz znakowania symbolem
CE. Aby przyblizy¢ skomplikowane przepisy prawne i zawite procedury
oceny zgodnosci zaczne od poczatku, czyli od samej definicji. Ocena
zgodnosci zatem to dziatanie (badanie), ktére ma wykazad, ze konkretna
(zidentyfikowana) maszyna, urzadzenie lub inny wyréb i/lub proces ich
wytwarzania, jest zgodny z wymaganiami zasadniczymi i szczegdltowymi,
okreslonymi w obowiazujacych przepisach prawnych i normowych.
Definicja wigkszosci czytelnikom jest bardzo dobrze znana, chociazby
z dyrektywy o wyrobach budowlanych.

Obowiazkiem, przed wprowadzeniem maszyny do obrotu, jest jej
ocena zgodnosci z wymaganiami zasadniczymi — Zalacznik nr 5 do rozpo-
rzadzenia Ministra Gospodarki z dnia 21 pazdziernika 2008 . (Dz. U. Nr
199, poz. 1228) w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn, mogacych
stwarzac zagrozenie albo stuzacych ochronie lub ratowaniu Zycia, zdro-
wia, mienia lub srodowiska, objetych ustawami lub rozporzadzeniami
wdrazajacymi dyrektywy ,,nowego podejscia” Unii Europejskie;j.

Obowiazki producenta/wprowadzajagcego maszyne
na rynek

Zasada 1. Nalezy sprawdzi¢, czy maszyna podlega jednej lub kilku
dyrektywom ,,nowego podejscia” — zapoznac si¢ z tekstami dyrektyw,
doktadnie przeanalizowac ich tres¢; zwrécic¢ uwage na definicje wyrobow
(maszyn) podlegajacych dyrektywie oraz ewentualna liste wyjatkow.
Trzeba upewni¢ sig, czy uplynal juz zapisany w dyrektywie termin, od
ktérego rozpoczyna si¢ jej stosowanie.

Zasada 2. Nalezy sprawdzi¢, czy maszyna spelnia zasadnicze
wymagania okreslone w dyrektywie (lub dyrektywach), ktérej podlega
— przeprowadzi¢ analiz¢ ryzyka stwarzanego przez maszyne i przygo-
towac liste zidentyfikowanych zagrozen.

Zasada 3. Nalezy zapoznac si¢ z trescig odpowiednich dla danego
rodzaju maszyn europejskich norm zharmonizowanych i dostosowaé
do nich maszyn¢ — normy zharmonizowane z poszczegélnymi dy-
rektywami to techniczne normy europejskie (EN), przyjete w krajach
cztonkowskich Unii Europejskiej. Producent moze skorzysta¢ z do-
mniemania zgodnosci wyrobu z zasadniczymi wymaganiami dyrektywy,
jesli wyrob zostal wyprodukowany zgodnie z wymaganiami normy
zharmonizowanej, ktérej numer zostal opublikowany w Dzienniku
Urzedowym Wspélnot Europejskich i ktora zostala przeniesiona do
systemu norm krajowych przynajmniej jednego panstwa czltonkow-
skiego Unii Europejskiej.

Zasada 4. Nalezy opracowa¢ dokumentacje techniczna zawierajaca
clementy wymagane przez dana dyrektywe/dyrektywy — producent moze
samodzielnie przygotowa¢ dokumentacje techniczna zawierajaca infor-
macje, ktére umozliwiq wykazanie zgodnosci wyrobu z zasadniczymi
wymaganiami; niektére procedury zapisane w dyrektywach wymagaja

zbadania i zatwierdzenia dokumentacji technicznej przez jednostke no-
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tyfikowana. Dokumentacja musi by¢ przechowywana przez producenta
przez 10 lat od daty produkeji ostatniego wyrobu, chyba Ze konkretna
dyrektywa przewiduje inny okres (np. 5 lat lub 3 lata).

Zasada 5. Nalezy wypelnic¢ procedure oceny zgodnosci okreslong
dla danego rodzaju maszyn w dyrektywie/dyrektywach. Zgodnie z
wymaganiami ,,nowego podejscia” przed wprowadzeniem na rynek
Unii Europejskiej maszyna musi zosta¢ poddana procedurze oceny
zgodnosci przewidzianej w dyrektywie, ktérej dana maszyna podlega.
W praktyce, kazda z istniejacych dyrektyw przewiduje procedury oceny
zgodnosci bazujace na kilku sposréd dostepnych moduléw, czasem
dajac producentowi mozliwos¢ wyboru pomiedzy niektérymi z nich.
Czesto wyroby podlegajace danej dyrektywie podzielone sa na kate-
gorie (np. w zaleznosci od stopnia zagrozenia) i do poszczegdlnych
kategorii przypisane sq odrebne procedury. Jezeli producent stwierdzi,
ze dla swojej maszyny, wymienionej w Zalaczniku IV dyrektywy, ocena
zgodnosci musi by¢ przeprowadzona z udzialem niezaleznej jednostki
notyfikowanej, powinien nawiaza¢ z nia kontakt. Po przeprowadzo-
nych badaniach uzyska si¢ certyfikat lub bedzie trzeba wypelni¢ inne
wskazane procedury. Nalezy pamigtaé, Ze niektére procedury oceny
zgodnosci wymagaja regularnego nadzoru wykonywanego przez
jednostke notyfikowana.

Zasada 6. Nalezy sporzadzi¢ i podpisa¢ deklaracje zgodnosci EC.
Producent wystawia deklaracje zgodnosci EC samodzielnie, we wlasnym
imieniu; moze to zrobi¢ réwniez upowazniony przez niego przedstawi-
ciel. W kazdej deklaracji powinny si¢ znalez¢ nastepujace informacje:

* nazwaiadres producenta (oraz jego upowaznionego przedstawiciela)
wystawiajacego deklaracje,

* identyfikacja wyrobu (nazwa, typ, model, numer itp.),

e dyrektywy, z ktérymi wyrdb jest zgodny,

* normy zharmonizowane (lub inne), z ktérymi wyrdb jest zgodny,

* data wystawienia deklaracji,

*  podpis osoby upowaznionej,

* oswiadczenie, Ze deklaracja zostata wydana na wylaczna odpowie-
dzialnos¢ producenta (lub jego upowaznionego przedstawiciela),

* nazwa, adres i numer identyfikacyjny jednostki notyfikowanej, jezeli
byla zaangazowana w procedure oceny zgodnosci.

Deklaracja zgodnosci EC, podobnie jak dokumentacja tech-
niczna, musi by¢ przechowywana przez okres 10 lat, chyba ze
poszczegélne dyrektywy przewiduja inny okres (np. 5 lat lub 3
lata). Nicktére dyrektywy wymagaja, aby deklaracja zgodnosci EC
byla dotaczona do wyrobu. W pozostalych przypadkach musi by¢
udostepniona organom nadzoru rynku na ich zyczenie. Zasadniczo
deklaracja powinna by¢ sporzadzona w jednym z oficjalnych jezykow
Unii Europejskiej; poszczegolne dyrektywy zawieraja tez dodatkowe
wymagania w tym wzgledzie.

oznaczenie znaku
zgodnosci sktadajacego
si¢ z symbolu CE
podanego w dyrektywie
93/68/EEC

Zasada 7. Nalezy oznaczy¢ wyréb symbolem CE. Producent (lub
jego upowazniony przedstawiciel) samodzielnie umieszcza znak CE na
wyrobie. Nie robi tego jednostka notyfikowana, nawet jeZeli uczestniczy-
ta w procedurze oceny zgodnosci. Jesli jednak jednostka notyfikowana
byla zaangazowana w fazg produkgji, jej numer identyfikacyjny musi by¢

umieszczony obok oznakowania CE.
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Dyrektywa dla maszyn i urzagdzen wyprodukowanych
po roku 2003

Dyrektywa 98/37/WE Parlamentu Europejskiego i Rady z 22
czerwea 1998 1. w sprawie zblizenia przepiséw panstw czlonkowskich
dotyczacych maszyn (O] 1.207, 23.07.1998, p.1), tzw. dyrektywa maszy-  tych dyrektyw.
nowa, wprowadzona rozporzadzeniem Ministra Gospodarki, Pracy i
Polityki Spolecznej z dnia 10 kwietnia 2003 r.

ZALACZNIK 72
Procedury oceny zgodnosci wg Dyrektywy maszynowej

Wszystkie maszyny i elementy bezpieczenstwa powinny spetnia¢
zasadnicze wymagania dotyczace ochrony zdrowia i bezpieczenstwa (ZWZB)

WIEKSZOSC MASZYN

[ ELEMENTOW BEZPIECZENSTWA Y 1 ELEMENT Y

BEZPIECZENSTWA FIGURUJACE

(niefigurujacych w Zataczniku IV), W ZALACZNIKU 1V,
ktore: ktore:
[ | [ |
sa zgodne sa zgodne SPELNIAJA NIE SPELNIAJA w calo$ci
z odpow1eldmm1 . bezposrednio w calos$ci normy norm zharmonizowanych,
wyszczegolnionymi 2 ZW7ZB zharmonizowane; albo odpowiednie normy
normami w takim przypadku: zharmonizowane nie istnieja;
w takim przypadku prototyp

MUSI by¢ poddany badaniu
typu WE (Zatacznik VI)

Wytworca przesyla Wytworca przedstawia
dokumentacje techniczna prototyp wraz,

do jednostki z dokumentacja
notyfikowanej jednostce notyfikowane;j

Wytworca przesyta
dokumentacje
techniczna

do jednostki
notyfikowanej,
ktora potwierdza jej

w celu sprawdzenia
praw1dtowo$c1
zastosowania norm;

w celu przeprowadzenia
badania typu WE
wg Zatacznika VI

bezpieczenistwa dla maszyn. Niektére z nich sa szczegélowo objete
innymi dyrektywami (np. zagrozenia elektryczne, zjawiska elektromag-
netyczne, hatas), wraz ze specjalnymi procedurami dotyczacymi oceny
zgodnosci, ktére moga realizowac jednostki notyfikowane na podstawie

Do maszyn nieobjetych dyrektywa maszynowa stosuje si¢ albo
szczegblowe dyrektywy, lub —jezeli wyrdb jest wylaczony z jakiejkolwiek

dyrektywy — ma zastosowanie dyrektywa doty-
czaca bezpieczefistwa ogdlnego wraz z norma-
mi technicznymi i/lub krajowymi przepisami
panstw cztonkowskich Unii Europejskiej.

Dla starych maszyn o niskim poziomie
bezpieczenistwa moze zaistnie¢ potrzeba wpro-
wadzenia ulepszen. Powazne modernizacje
winny zosta¢ poddane ocenie ryzyka w celu
sprawdzenia, czy — w rozumieniu dyrektywy
— StWOrZONo NOW4 Maszyna.

Dyrektywa 98/37/WE odnosi si¢ do
wszystkich zagrozeni powodowanych przez
maszyny nig objete. Zgodnosé z dyrektywa
zawsze odnosi si¢ do kompletnego systemu
(maszyny, wymiennego sprzetu lub kompleksu
maszyn), ktory jest gotowy do uzytku.

Zadania jednostki notyfikowanej
Jednostka notyfikowana moze dziatacé
wylacznie na podstawie dyrektywy, w oparciu

otrzymanie jednostka wydaje

$wiadectwo
odpowiednio$ci
dla dokumentacji

o ktéra zostala notyfikowana. W przypadku
dyrektywy 98/37/WE jednostka notyfikowana
jest wyznaczana przez dane panstwo czlonkow-

Osoba odpowiedzialna przygotowuje
dokumentacje techniczna okreslona
w Zataczniku V do dyrektywy

skie dla oceny jednego lub wigcej wyrobow
wyszczegblnionych w Zataczniku IV, uznanych
za bardziej niebezpieczne.

dla maszyn

- jest to deklaracja wg Zatacznika II A

- obowiazuje oznakowanie CE

dla maszyn przeznaczonych do wbudowania w maszyne
- jest to deklaracja wg Zatacznika I1I
- nie stosuje si¢ oznakowania CE

dla el tow bezpi fnstwa

- jest to deklaracja wg Zatacznika I1 B
- nie stosuje si¢ oznakowania CE

Osoba odpowiedzialna wystawia deklaracje zgodnosci WE

nych na rynku oddzielnie .

Do podstawowych zadani jednostki noty-
fikowanej nalezy:

* przeprowadzanie badan typu WE,

* wystawianie certyfikatéw WE,

*  przechowywanie dokumentacji technicznej,

uczestniczenie w pracach jednej ub wiccej

grup roboczych (jako cztonek),

* tworzenie arkuszy technicznych.

Najwazniejszym celem wprowadzenia ww. dyrektywy jest zreduko-
wanie zagrozen, gtéwnie pochodzenia ,,mechanicznego”, zwigzanego
ze stosowaniem maszyn. Wypadki z udziatem maszyn zwykle powoduja
najpowazniejsze skutki. Aby im zapobiec, na etapie projektowania i
wytwarzania maszyn nalezy bra¢ pod uwage aspekty zwiazane z bez-
pieczenstwem. Dyrektywa maszynowa dotyczy maszyn oraz elementow
bezpieczenstwa, wprowadzanych na rynek oddzielnie poprzez okreslenie
dla nich zasadniczych wymagan w zakresie bezpieczenistwa i ochrony
zdrowia oraz procedur oceny zgodnosci.

Zakres wyrob6w objetych dyrektywa maszynowa jest bardzo szeroki,
przy czym pewne grupy maszyn sa wylaczone z zakresu jej obowiazy-
wania (art.1 pkt.3). Zgodnie z tym artykulem wylaczeniu nie podlegaja
pojazdy uzywane przy eksploatacji z16z mineralnych.

Powigzania z innymi dyrektywami

Dyrektywa 98/37/WE jest dyrektywa nowego podejscia, w rozumie-
niu art. 100a Traktatu Rzymskiego, zawierajaca zasadnicze wymagania
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W swoich dziataniach jednostka notyfiko-
wana weryfikuje kroki wytwoércy majace na celu ograniczenie zagrozen,
jak réowniez to, czy wskazane w instrukcjach (dokumentacji technicz-
no-ruchowej) ryzyko szczatkowe i $rodki przeciwko temu ryzyku sa
wystarczajace.

Dla niektérych maszyn zagrozenia sa gléwnie natury elektrycznej
(np. taczniki elektryczne, urzadzenia niskiego napiecia takie jak apara-
tura rozdzielcza i sterownicza). Wyroby te moga by¢ objete wylacznie
dyrektywa 73/23/EWG (LVD) (zastapiona przez 2006/95/WE , Niskie
napiecie” od 16.01.2007).

W razie watpliwosci co do zastosowania wobec danego wyrobu
wylacznie dyrektywy niskonapigciowej, nalezy przeprowadzi¢ analize
ryzyka. Ostatecznie to jednostka notyfikowana decyduje, czy dane
urzadzenie jest zwiazane z bezpieczenstwem (i podlega dyrektywie ma-
szynowe;j), czy elementem funkcjonalnym (niepodlegajacym dodatkowej
ocenie). W kazdym przypadku jednostka notyfikowana sprawdza, czy
deklaracja i/lub certyfikat zgodnosci z norma np. EN 60204-1 (PN-EN
60204-1:2001) lub dyrektywa 73/23/EWG (LVD) pozwala na uznanie



takze spelnienia wymagan zasadniczych dyrektywy maszynowej przed-

miotowego urzadzenia.

W celu odniesienia si¢ do zagrozen mogacych powsta¢ wskutek
efektow elektromagnetycznych okreslonych w dyrektywie 89/336/EWG
(zastapionej przez 2004/108/WE ,,Kompatybilnos¢ elektromagnetycz-
na” od 20.07.2007), jednostka notyfikowana ma obowiazek:

*  przyjmowania raportow innych, kompetentnych jednostek testuja-
cych kompatybilno$¢ elektromagnetyczna,

*  przyjmowania deklaracji zgodnosci z dyrektywa dla elementéw,
aparatoéw i systemow tworzacych czesci maszyny,

* analizowania obwod6w elektrycznych w celu okreslenia, czy inter-
ferencja elektromagnetyczna moze doprowadzi¢ do niebezpiecznej
sytuacji (przeprowadzenie analizy ryzyka).

Wszystkie szczegdtowe dyrektywy wykorzystywane w procedurze zgod-
nosci maszyn powinny by¢ wykazane w deklaracji zgodnosci. Jezeli badanie
wykaze, ze dany typ maszyny spelnia wymagania przepisow rozporzadzenia
w sprawie wymagan zasadniczych, jednostka notyfikowana wydaje sktadaja-
cemu wniosek ,,certyfikat badania typu WE”. Producent i jednostka notyfi-
kowana maja obowiazek przechowywac kopie tego certyfikatu, dokumentacji
technicznej i wszystkich odpowiednich dokumentéw przez 15 lat od daty
wydania. Producent ma obowiazek informowac jednostke notyfikowana o
wszelkich zmianach wprowadzanych do zatwierdzonego typu. Jednostka
notyfikowana bada te zmiany i albo potwierdza waznos¢ istniejacego cer-
tyfikatu, albo wydaje nowy, jezeli zmiany moga mie¢ wplyw na zgodnosc z
zasadniczymi wymaganiami w zakresie ochrony zdrowia i bezpieczenstwa
lub z przewidywanymi warunkami uzytkowania danego typu.

Z kolei na producencie maszyny spoczywa staly obowiazek zapew-
nienia, ze wytwarzana maszyna jest zgodna z aktualnym stanem wiedzy
technicznej. Co 5 lat producent sktada jednostce notyfikowanej wniosek
o przeprowadzenie przegladu waznosci certyfikatu badania typu WE
i wéwezas jednostka notyfikowana odnawia certyfikat badania typu WE
na kolejne 5 lat, jezeli stwierdzi jego waznos$¢, uwzgledniajac aktualny
stan wiedzy techniczne;.

Od 29 grudnia 2009 obowiazuje dyrektywa 2006/42/WE Parla-
mentu Buropejskiego i Rady z dnia 17 maja 2006 1. w sprawie maszyn,
zmieniajaca dyrektywe 95/16/WE (przeksztalcenie), wprowadzona
rozporzadzeniem Ministra Gospodarki z dnia 21 paZdziernika 2008
w sprawie zasadniczych wymagan dla maszyn (Dz.U.08_199_1228).

Dla maszyn wyprodukowanych przed rokiem 2003, ktére sa juz eks-
ploatowane na wyrobiskach, obowiazywata do dnia 22 pazdziernika 2009 1.
dyrektywa Rady z dnia 30 listopada 1989 r. dotyczaca minimalnych wymagan
w dziedzinie bezpieczenistwa i higieny uzytkowania sprzetu roboczego przez
pracownikéw podczas pracy (druga dyrektywa szczegdlowa w rozumieniu
art. 16 ust. 1 dyrektywy 89/391/EWG) (89/655/EWG), wg. ktérej zgod-
nos¢ z minimalnymi wymaganiami przewidzianymi dla zagwarantowania
lepszych standardéw bezpieczenstwa i zdrowia przy uzytkowaniu sprzetu
roboczego jest niezbedna dla zapewnienia bezpieczenistwa i ochrony zdrowia
pracownikéw: Niniejsza dyrektywa jest dyrektywa szczegdtowa w rozumieniu
art. 16 ust. 1 dyrektywy Rady 89/391/EWG z dnia 12 czerwea 1989 1. w
sprawie wprowadzenia rodkéw w celu poprawy bezpieczenistwa i zdrowia
pracownikéw w miejscu pracy. W zwiazku z tym przepisy tej dyrektywy
maja pelne zastosowanie w zakresie uzytkowania sprzetu roboczego przez
pracownikéw w miejscu pracy, bez uszczerbku dla zawartych w niniejszej
dyrektywie przepisow bardziej rygorystycznych i/lub szczegdlowych.

UWAGA! od dnia 23 pazdziernika 2009 obowiazuje nowa dyrektywa: 3
pazdziernika 2009 r. w Dzienniku Urzedowym WE nr L. 260 opublikowano
dyrektywe 2009/104/WE dotyczaca minimalnych wymagan w dziedzinie
bezpieczenstwa i ochrony zdrowia podczas uzywania przez pracownikow
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wyposazenia roboczego przy pracy, ujednolicajaca przepisy dyrektyw
89/655/EWG oraz 95/63/WE, 2001/45/WE i 2007/30/WE (ostatnia
dyrektywa dotyczy wylacznie kwestii sprawozdawczosci z wykonania

postanowien dyrektywy). Dyrektywa weszla w zycie 20-ego dnia od jej
opublikowania — 23 pazdziernika 2009 r.

Dyrektywa 2009/104/WE ujednolica wielokrotnie zmieniana dy-
rektywe 89/655/EWG, w pelni transponowana juz do prawa polskiego
nastepujacymi aktami prawnymi:

*  Ustawa z dnia 26 czerwca 1974 . — Kodeks pracy.

*  Rozporzadzenie Ministra Gospodarki z dnia 30 pazdziernika 2002 1. w
sprawie minimalnych wymagar dotyczacych bezpieczenistwa i higieny pracy
w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikow podczas pracy.

*  Rozporzadzenie Ministra Gospodarki, Pracy i Polityki Spolecznej
z dnia 30 wrzesnia 2003 1. zmieniajace rozporzadzenie w sprawie
minimalnych wymagan dotyczacych bezpieczenistwa i higieny pracy
w zakresie uzytkowania maszyn przez pracownikoéw podczas pracy.
W zwiazku z tym, ze w dyrektywie 2009/104/WE nie zawarto

nowych przepiséw, nie ma potrzeby podjecia prac legislacyjnych, co

potwierdza art. 13 dyrektywy 2009/104/WE.
Definicje — do cel6w niniejszej dyrektywy:

e ,sprzet roboczy” oznacza wszelkie maszyny, aparaty, narzedzia lub
instalacje uzytkowane podczas pracy;

* uzytkowanie sprzetu roboczego” oznacza wszelka dzialalnosé
z uzyciem sprzetu roboczego, taka jak rozruch lub zatrzymanie
sprzetu, postugiwanie si¢ nim, transportowanie, naprawianie,
modernizacja, modyfikacja, konserwacja i obstuga — obejmujaca
szczegolnie jego czyszczenie;

» strefanicbezpieczna” oznacza wszelka strefe wewnatrz i/lub wokot
sprzetu roboczego, w ktorej pracownik jest narazony na zagrozenie
bezpieczenstwa lub zdrowia;

* ,pracownik narazony na ryzyko” oznacza kazdego pracownika,
ktéry moze znalez¢ si¢ catkowicie lub czgsciowo w strefie niebez-
piecznej;

* ,operator” oznacza pracownika lub pracownikow, ktorych zadaniem

jest postugiwanie si¢ wyposazeniem roboczym.

Obowiazki uzytkownikéw (pracodawcéw)

(CZESC 11/ Artykut 3/Przepisy ogélne)

*  Uzytkownik/Pracodawca podejmuje konieczne §rodki zapewniajace,
ze sprzet roboczy udostepniany pracownikom w przedsigbiorstwie
i/lub zaktadzie jest wlasciwy do wykonania pracy lub odpowiednio
przystosowany do tego celu i moze by¢ uzytkowany przez pracow-
nikéw bez szkody dla ich bezpieczenistwa lub zdrowia.

Przy wyborze sprzetu roboczego, ktére ma by¢ uzyty, praco-
dawca zwraca uwage na specyficzne warunki pracy, jej charakter i na
zagrozenia bezpieczenstwa i zdrowia pracownikow, jakie wystepuja w
przedsi¢biorstwie i/lub zakladzie, szczegdlnie na stanowiskach pracy,
i/lub na wszelkie dodatkowe zagrozenia wynikajace z uzytkowania
wymienionego sprze¢tu roboczego.

* W przypadku, gdy nie ma mozliwosci zapewnienia, ze sprzgt ro-
boczy moze by¢ uzytkowany przez pracownikow bez ryzyka dla
ich bezpieczenistwa lub narazenia zdrowia, pracodawca podejmuje
odpowiednie §rodki w celu zminimalizowania ryzyka.

Informowanie pracownikéw
(Artykut 6)
*  Bez uszezerbku dla przepiséw art. 10 dyrektywy 89/391/EWG,

pracodawca podejmuje konieczne srodki w celu upewnienia sig, ze
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pracownicy posiadaja odpowiednie informacje i tam, gdzie jest to
potrzebne, pisemne instrukcje dotyczace sprzetu roboczego uzyt-
kowanego w miejscu pracy.

* Informacje i pisemne instrukcje musza zawiera¢ co najmniej
odpowiednie dane dotyczace bezpieczefistwa i ochrony zdrowia,
odnoszace si¢ do:

- warunkéw uzytkowania sprzetu roboczego,

- przewidywanych sytuacji nietypowych,

- wnioskéw wyciagnietych z doswiadczenia przy uzytkowaniu sprzetu
roboczego, o ile jest to potrzebne.

* Informacje i pisemne instrukcje musza by¢ zrozumiate dla pracow-

nikéw, ktérych dotycza.

Szkolenie pracownikéw

(Artykut 7)

Bez uszczerbku dla przepiséw art. 12 dyrektywy 89/391/EWG
pracodawca podejmuje konieczne $rodki w celu upewnienia sig, Ze:

*  pracownicy, kt6rzy maja uzytkowac sprzet roboczy, otrzymali odpo-
wiednie przeszkolenie zawierajace informacje na temat wszelkiego
ryzyka, jakie moze wynika¢ z tego uzytkowania,

*  pracownicy, o ktérych mowa w art. 5 akapit drugi, otrzymali odpo-

wiednie specjalistyczne przeszkolenie.

Minimalne wymagania do spetnienia przez
uzytkownika (pracodawce)

e Urzadzenia sterownicze sprzetu roboczego, ktére maja wplyw na
bezpieczenstwo, musza by¢ widoczne i mozliwe do zidentyfikowania
oraz odpowiednio oznakowane, o ile jest to potrzebne.

Poza koniecznym wyjatkiem urzadzenia sterownicze musza by¢
usytuowane poza strefami niebezpiecznymi i to w taki sposéb, aby ich
obstuga nie powodowata dodatkowych zagrozen. Urzadzenia sterow-
nicze nie powinny stwarza¢ jakichkolwiek zagrozen spowodowanych
niezamierzong obsluga.

O ile jest to konieczne operator musi mie¢ mozliwos¢ stwierdzenia z
dyspozytorni gléwnej, ze nikt nie znajduje si¢ w strefie niebezpiecznej. O
ile jest to niemozliwe uklad bezpieczefistwa automatycznie musi wysylac
akustyczny i/lub optyczny sygnal ostrzegawczy przed uruchomieniem
maszyny. Pracownik narazony musi mie¢ czas i/lub srodki, by szybko
uniknaé zagrozen spowodowanych rozruchem i/lub zatrzymywaniem
si¢ sprzetu roboczego.

Uktady sterowania musza by¢ bezpieczne. Awaria lub zniszczenie
ukladéw sterowania nie moga stwarza¢ niebezpiecznej sytuacji.

e Uruchomienie sprz¢tu roboczego musi by¢ mozliwe tylko przez
celowe dziatanie za pomoca ukladu sterowania przeznaczonego do tego
celu.

To samo powinno dotyczy¢:

- ponownego uruchomienia po zatrzymaniu z jakiejkolwick przyczyny,

- sterowania w przypadku znaczacych zmian parametréw pracy (np.
predkosci, cisnienia itp.), w przypadku kiedy ponowny rozruch lub
zmiana nie stwarzaja jakiegokolwiek zagrozenia dla pracownika.

Niniejsze wymagania nie maja zastosowania do ponownego uru-
chomienia lub zmian parametréow pracy, o ile sa one spowodowane
normalnym cyklem roboczym urzadzenia automatycznego.

e Sprzet roboczy musi by¢ wyposazony w uklad sterowania prze-
znaczony do catkowitego i bezpiecznego zatrzymywania. Kazde stano-
wisko pracy musi by¢ wyposazone w uklad sterowania przeznaczony
do zatrzymywania pewnych czesci lub calosci sprzetu roboczego, w
zaleznosci od rodzaju zagrozenia tak, aby sprzet nie zostat uszkodzony.

Uklad sterowania wylacznikiem ,,stop” sprzetu musi mie¢ pierwszenistwo
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nad ukladami sterowania rozruchem. Kiedy sprzet roboczy lub jego

niebezpieczne czgsci zostaja zatrzymane, energia zasilajaca urzadzenia

uruchamiajace musi zosta¢ odlaczona.

e Gdy jest to konieczne, w zaleznosci od zagrozen, jakie stwatrza

sprzet i jego nominalny czas zatrzymania si¢, powinien by¢ wyposazony

w urzadzenie stopu awaryjnego.

e Sprzet roboczy, ktory stwarza ryzyko upadku przedmiotéw lub

ich wyrzucenia, musi posiada¢ §rodki ochrony odpowiadajace stopniu

ryzyka.

Sprzet roboczy stwarzajacy zagrozenie emisja gazu, opardw, plynu lub

pylu musi by¢ wyposazony w odpowiednie obudowy i/lub urzadzenia

wyciagowe w poblizu Zrédla zagrozenia.

e Sprzet roboczy i czedci takiego sprzetu, o ile jest to konieczne dla

bezpieczenistwa i zdrowia pracownikéw, musza by¢ zamocowane za

pomoca odpowiednich zaczep6w lub innych, podobnych srodkéw.

e Oile wystepuje ryzyko zerwania lub rozsypania czesci sprzetu robo-

czego, co moze stanowic znaczace zagrozenie dla bezpieczefistwa i zdrowia

pracownikéw, nalezy zastosowaé odpowiednie srodki ochronne.

e O ile wystepuje ryzyko bezposredniego kontaktu z ruchomymi

czesciami sprzetu roboczego, ktdre moglyby prowadzi¢ do wypadkow,

to takie czesci musza by¢ wyposazone w ostony lub takie urzadzenia,
ktoére zapobiegalyby dostepowi do stref niebezpiecznych albo powstrzy-
mywaly ruchy czesci niebezpiecznych, zanim zostanie osiagnieta strefa
niebezpieczna.

Ostony i §rodki ochrony:

- musza by¢ mocnej (trwalej) konstrukgji,

- nie moga stwarzac zadnego dodatkowego zagrozenia,

- nie moga by¢ tatwo usuwane lub odlaczane bez pomocy narzedzi,

- musza by¢ usytuowane w odpowiedniej odleglosci od strefy niebez-
piecznej,

- nie moga przestaniaé, bardziej niz jest to niezbedne, pola widzenia
cyklu procesu pracy urzadzenia,

- musza umozliwia¢ wykonywanie operacji w celu zamocowania lub
wymiany cze$ci oraz prac konserwacyjnych, ogranicza¢ dostep tylko
do tych obszaréw, gdzie praca ma by¢ wykonywana (jezeli jest to
mozliwe, bez usuwania oston $rodkéw ochrony).

*  Miejsca i stanowiska pracy musza by¢ odpowiednio przystosowane

do wykonywanych czynnosci.

e Czesci sprzetu roboczego o wysokiej lub bardzo niskiej temperaturze

musza, o ile to konieczne, by¢ zabezpieczone w celu uniknigcia ryzyka

dotknigcia lub zbliZenia.

e Urzadzenia ostrzegawcze sprzetu roboczego musza by¢ niedwu-

znaczne, tatwo dostrzegalne i zrozumiale.

e Sprzet roboczy musi by¢ uzytkowany tylko w procesach i warunkach,

dla ktérych jest przeznaczony.

*  Musi by¢ mozliwe przeprowadzanie prac konserwacyjnych podczas

postoju maszyny. Jezeli jest to niemozliwe, to musi by¢ mozliwosé

podjecia odpowiednich §rodkéw ochronnych w celu przeprowadzenia
takich prac lub takie prace beda przeprowadzane poza strefami niebez-
piecznymi.

Jezeli dla jakiejkolwiek maszyny jest przewidziany dziennik konserwacji,

musi by¢ on prowadzony na biezaco.

e Sprzet roboczy musi by¢ wyposazony w latwo odrézniajace sie

srodki, stuzace do odlaczania od wszystkich Zrédel energii. Ponowne

przylaczenie nie moze stanowic zagrozenia dla pracownikéw.

e Sprzet roboczy musi by¢ wyposazony w znaki ostrzegawcze

i oznakowanie, majace zasadnicze znaczenie dla poprawy bezpieczeristwa

pracownikéw.

e Pracownicy musza mie¢ bezpieczny dostep i musza bezpiecznie



przebywaé we wszystkich obszarach koniecznych do produkcji, usta-
wiania i prac konserwacyjnych.

*  Sprzet roboczy musi odpowiednio ochrania¢ pracownikéw przed
ryzykiem pozaru, przegrzania lub uwolnienia si¢ gazu, pytu, ptynu, oparu
lub innych substancji produkowanych, uzytkowanych lub magazynowa-
nych w wyposazeniu.

*  Sprzet roboczy musi odpowiednio ochrania¢ pracownikéw przed
ryzykiem wybuchu urzadzenia lub substancji produkowanej, uzywanej
czy zmagazynowanej W wyposazeniu.

*  Sprzet roboczy musi odpowiednio ochrania¢ pracownikéw przed
ryzykiem bezposredniego lub posredniego kontaktu z elektrycznoscia.

Reasumujac, zgodnie z powyzszym, uzytkownicy/pracodawcy
powinni zweryfikowa¢ swoj park maszynowy wykorzystywany w
wyrobiskach pod katem spelnienia wymagan dyrektywy maszynowej
98/37/WE (od 29.12.2009 w/g dyrektywy 2006/42/WE), jesli rok
produkgji jest datowany po 2003 r., i domagac si¢ od producentéw lub
ich przedstawicieli uzupelnienia wymaganych dokumentéw i oznaczen
CE na maszynie.

Jesli natomiast podczas przegladu infrastruktury okaze sig, ze rok
produkcji maszyny jest starszy niz 2003, to nalezy niezwlocznie powotaé
komisj¢/zesp6t 0séb zdolnych (posiadajacych odpowiednie kompeten-
cje, wiedze i doswiadczenie) do przeprowadzenia oceny na zgodnosci
z dyrektywa 2009/104/WE z dnia 3 pazdziernika 2009 r. w sprawie
wprowadzenia srodkéw w celu poprawy bezpieczenistwa i zdrowia pra-
cownikoéw w miejscu pracy. Z przebiegu i wynikéw prac komisji oraz
dokonanych dziatan przy maszynie powinien powsta¢ protokét w celu

przeprowadzenia domniemania zgodnosci z przywolana dyrektywa.
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